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1. 项目 4 光轴型材毛坯

CAMWorks 数车加工



1.1. 学习目标 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.1.1. 素质目标

1 培养严谨认真的工作态度：熟悉传动轴加工工艺的标准要求，规范操作流程。提高对

加工精度和质量控制的认识，培养一丝不苟的工作习惯，在细节中体现专业素养。

2 提升团队协作与沟通能力：在工艺规划和尺寸链分析过程中，分工合作，共同完成项

目任务，增强团队协作意识。学会与他人有效沟通，明确各自职责，确保信息传递准确

无误。

3 工匠精神的培养：通过传动轴加工工艺的细节分析，理解制造精度对产品性能的影

响，提升对高质量制造的责任感。
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1.1. 学习目标 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.1.2. 学习目标

1 掌握光轴型材毛坯的 SolidWorks 建模与工艺设计能力：学习如何根据设计需求和加

工要求，在 SolidWorks 中建立适合数车加工的模型（如三维实体模型）。理解毛坯形

状、尺寸公差、表面粗糙度等对加工的影响，掌握工艺结构优化的基本方法。

2 熟悉 CAMWorks 编程：学习如何使用 CAMWorks 模块生成数控车床的加工过程

（如粗加工、精加工、螺纹加工等）。掌握 G 代码和 M 代码的基础知识，理解 CAM 程

序生成的逻辑和方法。

3 学习加工工艺分析与优化方法：学习如何对光轴型材毛坯进行工艺分析（如切削参数

选择、刀具路径规划、装夹方式设计）。掌握如何优化加工效率和精度，减少加工误差，

降低生产成本。

4 培养技术文档编写能力：学习编写工艺卡片、工序图和技术规范等工艺文件的能力，

明确加工流程和操作要求。
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1.1. 学习目标 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.1.3. 项目目标

完成图示光轴型材毛坯的 SolidWorks 建模与工艺设计。对于未标注的粗糙度等参数，

需自行指定。
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

任务：在软件中规划光轴零件的数控加工工序

1.2.1. 光轴零件 SolidWorks 三维建模
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.2. 毛坯分析

毛坯材料选用 45 钢，其属于易加工的黑色金属。

毛坯选用型材。假定该型材为冷拉圆钢，确定棒料直径为𝜑55mm。

鉴于毛坯形状为棒料，故选择数控车床加工机床定义。
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.3. 机床编辑定义
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.4. 车床类型选择
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.5. 选择前置刀架
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.6. 后处理选择

XXX 大学
项目 4 光轴毛坯 CAMWorks 数车加工

请使用 PDF 阅读器幻灯片模式放映
2026-05-16 11 / 30



1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.7. 定义主轴坐标系
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.8. 主轴坐标系原点选择
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.9. 夹具透明度设置
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.10. 毛坯定义

确定工件的夹持长度为 15mm，夹紧余量为 7mm；查阅表 4.2，确定端面切削余量为

1.5mm。假设采用锯床进行切断操作，选定切断余量为 8mm。由此可得，棒料毛坯的

总长为 100+15+8+1.5=124.5mm，最终取值为 125mm。
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

编辑毛坯。
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

毛坯定义过程
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.11. 提取可加工特征

1、提取加工特征

2、自动生成的加工特征
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.12. 生成操作计划

生成操作计划。

XXX 大学
项目 4 光轴毛坯 CAMWorks 数车加工

请使用 PDF 阅读器幻灯片模式放映
2026-05-16 19 / 30



1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

操作计划列表
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.13. 夹具位置设定

编辑车削安装
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

夹具位置设定
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.14. 生成刀路
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

操作计划的刀路
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1.2. 规划 CAMWorks 数控工艺 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.2.15. 刀路仿真
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1.3. 归纳光轴数控加工工艺规程 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

任务：根据工艺规划中的相关参数填写相关工艺规程表格，并生成数控程序。

1.3.1. 填写数控加工工序卡
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1.3. 归纳光轴数控加工工艺规程 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.3.2. 填写数控加工刀具卡
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1.3. 归纳光轴数控加工工艺规程 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

1.3.3. 获取数控加工程序
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1.3. 归纳光轴数控加工工艺规程 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

保存程序路径。
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1.3. 归纳光轴数控加工工艺规程 1. 项目 4 光轴型材毛坯 CAMWorks 数车加工

生成数控程序。
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